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L'Invention conceme un enduit pour le rempllssage des joints form6s par les bords lateraux et contigus de 
deux plaques de pidtre et la formation d'un joint sans bande. 

La plaque de plStre est un mat^rlau de construction se pr6sentant sous forme de panneaux de piusieurs 
m2 (dassiquement 2,50 m k 3.00 m de long par 1,20 m de large) et d'une ^paisseurfaible (dasslquement 10 
5 mm ^ 20 mm). Dans leur section, ces panneaux sont constltu^s d'une dme en pidtre. appel^e "coeur", revStue 
sur chacune de ses faces d'un carton special. 

Cette association carton-pl&tre forme un composite dont le comportement m^canique est celui d'un mat6- 
riau non fragile, c'est-d-dire susceptible de supporter des deformations importantes dans le domaine ^lastlque 
et de continuer d se d6former largement dans le domaine dlasto-plastique avant sa rupture. 
10 Ce comportement non fragile est I'une des qualit^s de la plaque de plStre ayant favoris6 son trds large 

d^veloppement pour la realisation des ouvrages de second-oeuvre tels que cloisons, contre-doisons, plafonds. 

En effet, II est bien connu que tous les bdtiments sont plus ou moins sujets k des mouvements entraTnant 
des deformations cydlques ou lrr§verslbles dont les causes sont multiples : 

- contralntes internes gen^r^es par les mat^riaux eux-m§mes (dilatation ou retrait thermique, variations 
15 dimensionnelies li^es aux variations d'humidit^) ou gen§r6es par des enreurs de conception et de realisa- 
tion (tassement des fondations, sous-estimation de certains efforts) ; 

- efforts externes lids aux conditions nomnales d*exploitatlon du bStiment (surcharges climatiques comma 
la neige et le vent, sollicitatlons localisees et instantanees par effet de choc, etc.). 

Les ouvrages de second oeuvre, en plus de leurs defonmattons propres, doivent §tre en mesure de sup- 
20 porter celles du gros-oeuvre, du fait qu'ils lui sont solidarlses. 

Compte-tenu de leur comportement mecanique mentionne plus hauL les plaques de plSb-e en elles-memes 
supportent parfaitement ces sollicitations. 

Mais ces ouvrages en plaques de pidtre sont constitues de plaques assemblies kK>rd a bord, ou bout k 
bout, par des joints. 

25 Ces Joints doivent done 6galement §tre en mesure de supporter ces d6fonmations sans fissuration, faute 
de quoi lis n'assureraient plus leur fonction esth^tique en masquant parfaitement le raccordement de deux pla- 
ques adjacentes. 

On volt par consequent que la fonction esth6tlque des joints impllque une fonction m6canlque. 
Les mouvements du gros oeuvre mentionn6s plus haut mettent en jeu des efforts considerables, efforts 
30 susceptibles de se reporter en tout ou partie sur les ouvrages de second oeuvre. 

A titre d'exemple, on peut evaluer les efforts generes par un mur de beton soumis k un ecart de temperature 
de I'ordre de IS^'C, au moyen de Texpression : 

a = Ex A 1/1 

dans laquelle a est la contrainte, E est le module d'eiasticite du materiau considere, ce module etant significatif 

35 de sa raideur et A 1/1 est sa variation dimenslonnelle relative. 

L'ecart de temperature de 15^C entratne une variation dimenslonnelle faciiement calculable par le coeffi- 
cient de dilatation thermique et le module d'eiasticite du beton etant bien connu, on aboutit k une contrainte 
de I'ordre de 40 daN/cnri^ k 50 daN/on^si la d6fonnatlon du mur est entierement contrariee par la presence 
d'eiements de constructions voisins. Un tel niveau de contrainte genire un effort de piusieurs dizaines de ton- 

40 nes, compte-tenu des sections mises en jeu dans un mur. Dans la realite, la deformation n'est jamais entiere- 
ment contrariee et il se produit une defomnation partielle avec correiativement une chute partielle de la 
contrainte mentionnee plus haut, mais aussi, et surtout, une deformation correspondante des elements de 
construction voisins jusqu'e un nouvel equillbre. Dans ce nouvel etat d'6quilibre, les efforts encore d6veloppes 
par le mur considere sont annuies par les efforts de reaction deveioppes par les elements voisins, qui peuvent 

45 etre, en particulier, des elements du second oeuvre en plaque de pIStre. Ceux-ci, n'etant pas conpus pour resis- 
ter k des efforts eieves de piusieurs tonnes, se sont done deformes largement pour atteindre cet etat d'equilibre, 
deformation que les joints doivent §tre en mesure de supporter sans fissuration, pour continuer k rempiir leur 
fonction. 

On voit par consequent que la defomnabilite d'un joint est une condition indispensable k son bon compor- 
50 tement dans I'ouvrage, le seul critere de resistance n'etant pas une condition suffisante. 

Toutefois, il ne faut pas condure des explications qui precedent que la defonmabilite d'un joint est le seul 
critere de qualite significatif et que sa resistance n'importe pas. Cetle-ci est necessaire d'une part pour assurer 
une durete de surface de meme niveau que celle de la plaque de pidtre et d'autre part pour conferer au joint 
une energie de rupture d'un niveau sufTisant pour resister convenablement aux sollicitations ponctuelles et ins- 
55 tantanees, comme les chocs, lorsque le joint n'est pas adosse k un support 

En definitive, il ressort des considerations qui precedent qu'un joint de plaques de pidtre mecaniquement 
satisfaisant se caracterise par un couple effort/defonmation dont les vaieurs doivent etre voisines de celles du 
joint k bande. En effet, les joints k bande sont suffisamment resistants et deformables sous Taction d'une 
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contrainte pour garantir la p6rennit6 de ce joint 

Dans ies ouvrages en plaques de pidtre, les Joints entre plaques sont classiquement r^aiis^s par une bande 
k joint en papier ou en fibres, jouant le r5le d*armature, noy^e dans un enduit ^ joint constitu^ d'une pSte, pr§te 
k remploi ou pr^parde sur chantier, de composition essentiellement mindrale at susceptible de durcir par 

5 s^hage ou par la conjugaison d'un effet de prise et de s^chage. 

Pour ^viter toute sur^paisseur par rapport au parement des plaques de pidtre, les bords des plaques de 
pidtre trait6es par joint ^ bande comportent un i6ger "amine!" s'amorgant k queiques centimetres du bord de 
la plaque. Comma on peut le voir sur la figure 1, les deux amincis juxtaposes de deux plaques (a1) adjacentes 
fbmient par consequent un slllon (b1) tr^s evase destine e recevoir I'enduit (c1) et la bande (d1), tout en pre- 

10 servant la planeite du parement. 

Ces joints, etant de nature composite (matrice minerale fragile combinee k une armature defragilisante) 
comme la plaque de pidtre elle-m&me, presentent une deformabilite sufTisante avant rupture, pour assurer la 
continuite mecanique propre e la fonction du joint et ce, malgre une resistance sensiblement inferieure k celle 
de la plaque de pidtre elle-meme. 

15 La caracterisatlon effort/defonDation de ce type de joint par un essai de fiexion est representee par la 

courbe (1 0) de la figure 2. Pour cet essai, reference essai A et rappete dans les exemples, on assemble , grace 
au joint, deux plaques de plStre d*epalsseur 12,5 mm et de dimensions 20 cm x 40 cm. de sorte k former une 
maquette 40 cm x 40 cm ; cette maquette est ensulte placee sur deux appuis distants de 35 cm, le joint oriente 
vers le bas. La charge etant appiiquee au centre, au droit et k I'oppose du joint, on enreglstre la fieche prise 

20 par la maquette. 

Le comportement mecanique .satisfaisant de ce type de joints dans ies ouvrages est demontre par Texperience 
que representent ies plaques de pidtre mises en oeuvre depuis des dizaines d'annees dans des bStiments de 
natures trSs diverses telles que les habitations collectives ou individuefles, les bdtiments du secteur industriel 
ou tertiaire, les structures en beton, ma^nneries, acler, bois, etc. 
25 La courbe (10) de la figure 2 peut done servir de reference en terme de caracterisatlon mecanique d'un 
joint satisfaisant 

D'autre part Tart anterieur de ces joints d bande maltrise parfaltement les aspects : 

- d'ouvrabilite de la pdte qui facQite le travail du poseur, 

- de non retrait de la pSte lors de son sechage, de sa durete finale et de son grain de surface comparables 
30 k celles de plaques de pidtre adjacentes, toutes proprietds qui permettent au joint d'assurer sa fonction 

esthetique, notamment lors de la mise en peinture. 

En revanche, ces joints d bande presentent inconvenient d'etre deiicats k realiser. 

En effet pour que le joint ne soit pas visible une fois pose, on doit veiller d tendre suffisamment la bande 
sinon il se produit des deques, mais la tension imposee d ia bande ne doit pas dtre trop importante sinon elle 
35 risque de se decoller. En outre, la deuxidme passe d'enduit qui intervient aprds ia pose de la bande ne peut 
etre effectuee qu'aprds durcissement de I'enduit (ce qui, dans certains cas, necessite un temps assez long), 
sinon la bande risque d'etre decoliee. L'incorporation d'une armature dans le corps du joint compllque done 
sa realisation et n6cessite un personnel trds qualifid et des temps de pose penalisants. 

De plus, dans certains cas, notamment lors de la realisation de plafonds, ies joints doivent etre traites non 
40 seulement entre bords amineis, mais egalement entre bouts de plaques que le proeede de fabrication des pia* 
ques ne penmet pas d'amlncir. Dans ce cas, le systdme de joint d bande n'est pas satisfaisant car il conduit 
fatalement d une surdpaisseur qui ne peut dtre dissimuiee que par le savoir-faire d'un poseur trds quatifid y 
consaerant beaueoup de temps. 

Pour pallier ces difficultes, des enduits pour joint sans armature ont ete proposes. Le brevet europden 94 
45 507 propose de combiner une geometric particulidre de bord avec un enduit d base essentiellement de pidtre 
(au moins 70 % en poids de semi-hydrate) et de divers additifs, ce bord ayant une geometrie en quart de cercle. 

Comme on peut le voir sur la figure 3, du fait de I'absence de la bande qui assure le pontage du joint par 
effet d'armature, ia geometrie du bord (b3) en quart de cerete est necessaire lorsqu'il n'y a pas de bande afin 
de permettre d I'enduit (c3) de penetrer profondement entre les plaques pour en assurer la soudure, ce que 
50 ne penmet pas le t>ord (b1) aminci de la figure 1 . La ndcessite d'un bord different et done d'une plaque diffdrente 
pour le joint sans bande par rapport au joint d bande, apparatt comme un premier Inconvenient qui complique 
la gestion de I'ensemble de ia filidre : fabrieants de plaques, negociants, entreprises de pose. 

L'autre inconvenient du joint selon ce brevet 94 507 est de se caracteriser par une resistance en traction 
directe d'au moins 70 Wcm, Compte-tenu de sa composition, ce niveau de resistance est associe d un allon- 
55 gement d rupture de 0,2 mm environ. Ceci traduit un comportement raide putsque, dans les memes conditions 
de traction directe, un enduit d bande se caraetdrise par des resistances un peu inferieures mais une defor- 
mation d rupture au moins deux d trois fois supdrieure. 

Pour pallier cet inconvdnient lid d la ndcessitd d'avoir une configuration de bord particulidre pour le join- 
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toiement sans bande, I'art ant6rieur propose une g6om6trie de bord mixte {b4), d ta fois aminci et arrondi repre- 
sentee sur ia figure 4. 

Cast le cas du brevet europ6en 227 876 qui decrit un enduit pour joints compost essentiellement de pidtre 
alpha (60 % d 90 % en poids) et de diffSrents additifs dont des agents ^paississants r^tenteurs d'eau. de rather 
5 d'amldon, de I'alcool polyvinylique et d'un polym6risat vinylique sous la forme d'une poudre redispersable. 

La courbe (20) caract§rise un enduit sans bande dont la composition conrespond k celle decrlte dans le 
brevet 227 876. Cette courbe, stabile dans les nngmes conditions que la courbe (10) pour le joint d bande, per- 
met de bien visualiser ia difference de comportement effort/deformation entre les enduits sans bande decrits 
dans les brevets 94 507 et 227 876 et le joint d bande dassique. Comme Indique plus haut, on observe que 
10 la resistance des joints sans bande se situe bien au niveau de celie d'un joint ^ bande, mais que leur defor- 
mabiiite reste de I'ordre de trois fois inferieure. De plus, I'allure lineaire de la courbe (20) s'interrompant sans 
inflexion pr^alable d la rupture est le signe d'une comportement mecanique de type fragile. 

Un inconvenient de ce type de joint sans bande rdside dans sa raideur trop eievee, d'ou une defonmabilite 
avant fissuration insuffisante et ce, malgre une resistance satlsfalsante. 
IS Ce defaut est particulierement gSnant pulsque, dans le bStiment, les mouvements, m^me de faible ampli- 

tude, generes sous I'effet soit de la stabilisation des fondations soit des variations des conditions themiiques 
et hygrometriques en fonction des salsons ou du jour etde la nuit, peuvententraTner des deformations au niveau 
de I'enduit superieures e cetles qu'il peut toierer avant rupture. 

La demande de brevet europeen 303 071 propose un enduit obtenu d partir d'une composition constituee : 
20 -de pidtre, essentiellement du semi-hydrate beta e raison de 30 % e 40 % en poids, 

- de copolymere d'acetate vinylique et d'ethyiene, sous la fonme d'une poudre de fines particules redis- 
persabies, ^ raison de 10 % d 25 % en poids et dans un rapport ponderal de Tordre de 1/2 par rapport au 
pietre, 

- de microbllles creuses de veire 

25 - et de divers additifs tels que Talcool polyvinylique, des fibres cellulosiques, de la methylcellulose et du 
carbonate de calcium comme matiere de remplissage. 

La raideur de ce joint reste superieure d celle d'un joint avec armature. Lors des essais de resistance en 
flexion references essai B et rappeies dans les exemples. on reunit deux plaques rectangulaires parun joint 
conforme e ce brevet pour former une plaque de 30 cm x 30 cm, avec une portee de 20 cm. la charge etant 
30 appliquee k mi-distance, on a en effet obtenu une defbmiation k rupture de 1,5 mm sous i'action d'une force 
de 1 3 N par cm de joint 

Dans les m§mes conditions, un enduit pose avec une armature donne une resistance de 10 N/cm de joint 
pour une deformation k rupture superieure k 2 mm. 

Un autre inconvenient de ces enduits sans bande, resultant de leur comportement eiastique fragile, est 
35 leur sensibilite k la fissuration, notamment en cas de sollicitations accentuees comme les chocs lourds ou les 
defonmations importantes. Gette sensibilite est d'ailteurs confinmee paries observations faites sur les ouvrages 
traites avec ces joints sans bande. 

Ce qui precede confinne que la seule resistance du joint est une condition necessalre mais non suffisante 
k regard de sa perennite. 

40 L'un des moyens proposes par i'art anterieur pour remediere cette raideur excessive consiste k menager 

un jeu (e5) de 3 mm k 5 nrun entre les plaques (a5), au moyen de cales inserees entre les deux bords (b5) [se 
reporter e la figures]. 

L'ajout de ces cales lors de la mise en oeuvre est un inconvenient k regard de la productivite de pose et 

de la consommation d'enduit (c5). 
45 Toutefois, en permettant k Tenduit (c5) de pehetrer dans toute la profondeur du joint de telle sorte que la 

liaison enta-e les plaques (a5) se fasse sur toute leur epaisseur, on ameiiore la resistance de ce joint sans bande 

avec jeu (ses caracteristiques effbrt/deformation sont representees par la courbe (30) sur la figure 2) par rapport 

au joint sans bande et sans jeu (courbe (20) de la figure 2). L'ameiioration est encore plus sensible pour le 

traitement des joints en bout de plaque ou il est necessalre de biseauter mecaniquement les bouts de plaques 
50 puisque Caminci et I'an-ondi n'existent pas. Comme on peut le voir sur la figure 6. sur les bords biseautes (b6) 

des plaques (a6), I'enduit (c6) doit par consequent adherer sur le coeur en pldtre de la plaque et non sur le 

carton (f6), ce qui donne generalement de moms bons resultats. 

En revanche, on observe que la raideur propre du systeme reste inchang6e et le gain de defonmabilite avant 

ia rupture n'est lie qu'e cet accroissement de resistance. Ceci est bien mis en evidence par les courbes (20) 
55 et (30) de la figure 2. Au demeurant, m§me si cette amelioration de la resistance du joint avec jeu marque un 

progres par rapport au joint sans jeu, elle est largement insuffisante pour conferer k ce type de joint la securite 

d'un joint k bande qui reste de I'ordre de deux k trois fois plus defonmable. 

Cet ecart est particulierement mis en evidence par I'essal de chocs conventionnels sur des doisons simi- 
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laires ne diff6rant que par le traitement des joints. A titre d'exemple, une cloison de type 72/48, soit une cloison 
d'6paisseur totale dgale d 72 mm et comprenant une ossature interne de 48 mm d'6paisseur ins§r§e entre deux 
plaques de pidtre de 12,5 mm d'^paisseur chacune, tralt^e en joints sans bande, pr§sente une fissuration des 
joints pour une dnergie de clioc de I'ordre de 100 joules alors que la cloison traitSe par des joints d bande ne 
5 pr^sente les m§mes d^sordres qu'au-del^ de 200 joules (le test de resistance aux chocs employ^ pour mesurer 
r^nergie de clioc support6e par la cloison consiste d lancer sur la cloison un corps mou de 50 kg, k I'oppos^ 
et au droit du joint). 

Ces r^sultats s'expllquent ais^ment ^ Texamen de la figure 7, reprenant les m6mes conditions op^ratoires 
que celies employees pour r^aliser la figure 2. Les aires hachurdes sont representatives des Energies de rup- 
10 ture de chacun des syst§mes de joint, Taire (40) correspondant S un joint avec bande et Taire (50) correspon- 
dant a un joint sans bande et avec jeu. 

Face d ce probl^me non r^solu du couple effort^d^formation insatisfaisant des joints sans bande, I'art ant^- 
rieur a propose diff^rents artifices pour diminuer la raideur des joints sans bande. Mais ils Induisent k leur tours 
des inconv6nients. 

IS Selon la demandede brevet DE-A-37 12382, un joint de plusgrande elasticity estr6alis6 avec deux enduits 

diff^rents, un premier enduit d base de pidtre semi-hydrate sur lequel on applique un second enduit S base 
d'une mati&re synth6tique ^lastique, qui est constitute d'un homo-, co-ou terpolymfere d'acttate de vinyle, de 
propionate de vinyle ou d'6thylfene en poudre redispersable. 

Dans les conditions experimental es des essais de flexion dtcrits ci-dessus pour la demande de brevet 

20 europ6en 303071 , on obtient une deformation k rupture qui peut atteindre 3,4 mm sous Taction d'une force de 
18 N par cm de joint Ce joint a pour principaux inconvenients d'etre d la fois difficile d mettre en oeuvre et ^ 
prise lente. D'une part, il exige deux enduits difftrents qui doivent dtre associts dans des proportions respec- 
tives donn6es sinon le joint risque d'etre trop raide ; un savoir-faire sp§clfique est done exig6 pour remplir par- 
tiellement les joints avec le premier enduit. D*autre part, le second enduit S base d'une matlfere synth6tique 

25 eiastique durcit par un sechage plus ou moins long selon les conditions atmospheriques et risque de g^ntrer 
des retraits suffisamment visibles pour ntcessiter une troisieme passe de remplissage qui ne peut etre effec- 
tuee au plus tdt que 24 heures apr6s rapplication du second enduit 

Pour les ouvrages sur ossatures, un autre artifice propose par Tart anterieur consiste k surdimensionner 
ou k renforcer les elements de cette ossature sur lesquels sont fixees les plaques de platre, ce qui a pour effet 

30 de rigidifier Tensemble de I'ouvrage. Par consequent, sous Teffet d*une contrainte donnee, les deformations 
de la cloison sont minimisees et en particuiier, les joints devenant moins sollicites, leur risque de fissuration 
est egalement minimise. Get artifice entratne plusieurs inconvenients : d'une part les ossatures renforcees qui 
sortent des standards habituels des ouvrages en plaque de plitre compliquent les approvlslonnements et 
Torganisation des chantiers et d'autre part les couts de ces fournitures speciales sont sensiblement plus eieves. 

35 Ce qui precede montre done les limites des systemes actuals de traitement des joints sans bande et met 

en evidence qu'il n'existe pas sur le marche d'enduit sans bande apportant a la fois les qualites de comporte- 
ment mecanique des joints d bande, associees d la fadtite de mise en oeuvre des joints sans bande tout en 
preservant les habitudes d*approvlsionnement et de mise en oeuvre des plaques de pidtre et de leurs ossatu- 
res. 

40 Un but principal de la presente invention est de proposer un enduit pour la realisation d'un joint sans bande 

qui presente sans artifice particuiier (jeu, ossature renforcee, etc.) des caracteristiques mecaniques en terme 
de couple effort/deformation, du mime ordre de grandeur que celles du joint renforce par une bande, ce joint 
etant realise sur des bords mixtes (an-ondis-amincis) de telle sorte que les plaques, leur dispositif de support, 
tel que les ossatures par exempte, et leur mode de mise en oeuvre restent rigoureusement identiques k ceux 

45 des systemes de joints avec bande. 

Un autre but de I'lnvention est un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui presente, sans artifice 
particuiier, une bonne tenue aux chocs et une resistance d la fatigue eievee. 

Un autre but de I'lnvention est de proposer un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui presente, 
sans artifice particuiier, des caracteristiques mecaniques en terme de couple effort/deformation sensiblement 

50 equivalentes, qu'il soit mis en oeuvre sur bords mbctes amincis-arrondis, sur bouts biseautes ou sur bords 
ronds. 

Un autre but de {'invention est un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui soit simple de prepa- 
. ration et de mise en oeuvre, d'une qualite de pSte agreable d I'emploi, avec une cinetique de durcissement 
suffisamment rapide pour que I'application de la seconde passe de remplissage puisse se faire dans la journee, 
55 et qui soit en outre economique. 

Un autre but de I'lnvention est un enduit pour la realisation d'ijn joint sans bande dont le retrait est faible, 
ne necessitant qu'une seconde passe de remplissage pour §tre Invisible dans la cloison une fois pose. 
Un autre but de I'lnvention est la perennite des qualites precitees d'un enduit pour joint sans bande. 
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ConformSment d I'invention, pour atteindre ces buts, on pr^voit un enduit pour le remplissage des joints 
formes par les bords Iat6raux et contigus de deux plaques de pidtre et la formation d'un joint sans bande, carac- 
t6ris6 en ce que i -enduit comprend en pourcentage calcul6 par rapport h la totality des mati^res sdches : 

- 5 % d 30 % de pidtre semi-hydrate, 

5 - 7 % d 25 % de polym^re en suspension dans une phase aqueuse et/ou en poudre redispersable, 

- si nScessaire, d'autres additife pour le r^glage du temps de prise et/ou ie r^glage de la quality de la pate 
et/ou I'adhdrence de I'enduit 

- et au moins une charge inerte en quantity compI§mentalre d 100 %. 

De fapon surprenante, grdce aux effets Hants combines du polym^re et du plStre, on a trouvS un enduit 
10 dont la teneur en pldtre a pu etre abaiss^e k des valeurs jamais attelntes jusqu'a present, avec des resistances 
m^caniques finales du prodult sec suffisantes pour notre application, compte-tenu des deformabilit^s atteintes. 
En outre, le joint resultant de I'enduit selon rinvention poss&de avantageusement deux propri6t6s en apparence 
incompatibles, d savoir la sdupiesse sufflsante pour supporter des d^fomriations importantes sans fissuration 
ainsi que des resistances m6caniques lui conf^rant une bonne durete de surface, la tenue aux chocs et sa 
15 p^rennite. 

De fagon surprenante aussi, malgr6 un taux de plStre faible, la cin^tique de durcissement de I'enduit selon 
I'invention est sufTisamment raplde pour permettre I'applicatlon du joint dans la journ^e. 

De fagon surprenante egalement, la solution selon rinvention penmet d'attelndre les diffSrents autres buts 
pr^cites. 

20 Le gSchage, la maniabilite et la pose de I'enduit selon rinvention sont ais6s. 

Le durcissement initial de I'enduit selon i'invention est assure par la prise du pidtre et dans un laps de temps 
relativement court pour penmettre Tapplication de la deuxieme passe de remplissage dans la joumee. De pre- 
ference, le temps d'emplol de I'enduit est de 1 heure 30, la deuxieme passe pouvant intervenir au bout de 3 
heures. Avantageusement, on choisit du plitre (semi-hydrate) alpha qui. pour une quantite de polymere fix6e, 

25 donne le meilleur compromis cinetique de durcissement/resistances finaiesydefonnabilite. 

Les joints realises selon I'invention, une fois poses, durcis et seches, ont des caracteristiques mecaniques 
equivalentes d celies des joints k bande, en particulier des resistances maximales du meme ordre de grandeur 
et des deformations d rupture superieures, :Voire largement superieures. La defonnabilite atteinte est, sans 
conteste, beaucoup plus forte que celle de tous les autres joints sans bande de I'art anterieur. 

30 On notera que les performances m6caniques du joint selon I'invention ont 6t6 obtenues, dans le cas de 

plaques jointives (done en I'absence de jeu entre les bords contigus des plaques) et sont tout k fait equivalentes 
e celies des joints avec bande dans la mdme configuration, ce dernier systeme de pose constituant notre refe- 
rence pour avoir fait ses preuves sur les tres nombreux chantiers traites depuis I'origine des ouvrages en pla- 
ques de parement en pidtre. 

35 En consequence, un avantage important de rinvention est de permettre la pose des plaques de pidtre de 

fagon traditionnelte, alors que les joints sans bande de I'art anterieur exigeaient I'augmentation de la raideur 
des cloisons pour limiter les deformations au niveau des joints, d I'alde de jeux entre plaques et/ou de renfort 
des ossatures metalliques pour assurer leur inertie et/ou d'autres moyens. 

Un autre avantage important de I'invention reside dans le fait que I'enduit convient pour le remplissage 

40 des joints formds paries bords contigus et de geometrie variee des plaques de pidtre, et en particulier les bords 
amincis, arrondls ou arrondis et amincis. 

Un autre avantage rdside dans le fait que, grdce d ses qualites d'adherence sur le papier et sur le pidtre 
et egalement ses qualites de souplesse et de resistance, I'enduit selon i'invention convient en outre au join- 
toiement des joints formes par les bords contigus des plaques de pidtre laissant apparattre le pidtre, tels que 

45 les bords bisieautes. 

En outre, grdce au faibie retrait qu'il occas'ionne, le joint realise avec I'enduit selon I'invention n'est pas 
visible dans la cloison une fois pose. Ainsi, deux passes de remplissage sucoessives, effectuees dans la jour- 
nee, avec durcissement intennnediaire, suffisent pour obtenir une bonne finition, quelle que soit la geometrie 
des bords. 

50 Un autre avantage reside dans le fait que la souplesse du joint realise avec I'enduit selon I'invention ne 

se felt pas au detriment de la durete superficieiie du joint qui est, apres durcissement complet, au moins egale 
d celle de la plaque de pidtre. 

Comme pr6cite, on utilise de preference du pidtre semi-hydrate alpha ou d'autres types de pidtre semi-hy- 
drate teis que le pidtre semi-hydrate bdta. La dose de pidtre est comprise entre 5 % et 30 % : un minimum de 

55 5 % est requis pour assurer le ddbut de durcissement de I'enduit afin de realiser ensuite la deuxidme passe 
dans ia journee. Au-deld de 30 %, ia dose de polym^re requise pour assoupiir le pidtre dans ie joint devient 
considdrabtement eievee pour pouvoir atteindre les caracteristiques mecaniques souhaitees pour ce joint 
Dans ce domaine, la quantite de polymdre doit toujours dtre ajustee d la dose de pidtre (qui amdne de la raideur) 
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pour obtenir, dans tous les cas de figure, des performances mdcaniques 6quivalentes d celles des joints avec 
bande. Les meilleurs r^sultats ont 6t6 obtenus avec du pldtre alpha. 

Comme polym^re en suspension dans une phase aqueuse ou polym§re en poudre redispersable, qui joue 
aussi le rdle de liant principal du joint selon I'invention, on choisit des polym^res d plastification interne, c'est- 

5 ^'dire des polym^res dont les caract^ristiques m^caniques dependent de la nature chimique n^^nr^e de la nr^ol^- 
cule et ne sont pas dues ^ Taddition d*un agent plastifiant externe dont I'effet s'estomperait au cours du temps 
et condulrait d une Evolution des caractdristiques mdcaniques du joint dans le sens d'une perte de d^fonma- 
bilitS. Cecl est une condition n^cessaire pour assurer la p^rennit^ des perfomnances du joint selon I'invention. 
Conform§ment d un mode de realisation pr§f6r6e de I'invention, on choisit les copolymdres d'esters viny- 

10 liques et de monomferes 6thyl6nlques et de pr6f6rence les copolymferes d'ac§tate de vinyle et d'6thyl^ne. Le 
polymere vinytique peut 6tre utilise sous la forme d'une poudre redispersable ou sous la fonne d'une dispersion 
aqueuse. De preference, on choisit une dispersion aqueuse d*un copolym^re d'acetate de vinyte et d'ethyl^ne. 
De preference egalement, on choisit les polymeres vinyfiques stabilises e I'alcool polyvinylique. De preference 
encore, on choisit une dispersion aqueuse d'un copolymere d'acetate de vinyle et d'ethyiene stabilise d Talcool 

IS polyvinylique, avec laquelle les meilteures performances ont ete obtenues. Cette preference pour les families 
precitees est surtout liee k la qualite de pate qui resulte de ce choix. Neanmoins, d'autres emulsions de poly- 
meres conviennent aussi trds blen k I'invention : des copolymeres styrene-acryllque, des polymeres k base 
de chlorure de vinyle, ou de Tester vinylique de I'acide versatique ou d'un ester de I'acide acrylique, etc, sta- 
bilises soit avec des derives cellulosiques, soit avec des combinaisons d'agents tensio-actifs, anioniques ou 

20 non-ioniques. Le choIx est lie essentiellement k I'adequation des caracteristiques m6caniques du polymere 
avec celles du pidtre. Les doses de polymeres preconisees, de 7 % k 25 %. dependent de ia quantite de pidtre 
dans la formule, du nh/eau de perfonnances souhaite pour le joint et des contraintes economiques. 

Les charges inertes que Ton peut utiliser dans la presente invention sont des matieres minerales finement 
divisees, essentiellement insolubles ou peu solubles dans I'eau. La charge preferee est le carbonate de cal- 

25 cium. De preference encore, on choisit une poudre de carbonate de calcium dans laquelle les particules sont 
toutes de dimension inferieure e 125 microns, la seule raison etant le risque de rayures lors de I'appiication 
pelliculaire de TendulL Avantageusement, la dimension moyenne des particules de carbonate de calcium est 
de I'ordre de 30 microns. Dependant, on peut utiliser d'autres charges, seules ou en combinaison avec le car- 
bonate de calcium, telles que I'hydroxyde de magnesium, la silice, etc. 

30 Avantageusement, I'enduit selon I'invention comprend en outre des additifs pour le reglage du temps de 

prise et/ou le reglage de ia qualite de la pSte et/ou {'adherence de I'enduit 

Ainsi, on emploie avantageusement au moins un agent retenteur d'eau aussi bien pour la qualite de la pSte 
que pour eviter un sechage trop rapide de I'enduit dans des conditions de pose particulieres, notamment lors* 
que la temperature est eievee. 

35 Comme agent retenteur d'eau. on utilise de preference un ether de cellulose tel que la methyl cellulose 

(MC), la carboxymethylcellulose (CMC), la methyl hydroxy propyl cellulose (MHPC) ou la methyl hydroxy ethyl 
cellulose (MHEC), etc. ou des combinaisons de ces differents agents car on beneficie aussi de leur action vis- 
cosifiante et done de leur impact sur la qualite de pSte. D'autre part, les caracteristiques de faible retrait et de 
non fissuration de I'enduit resultent de ce choix. 

40 Eventuellement, les ethers de cellulose peuvent etre substitues partiellement ou encore accompagnes de 

derives de poiycarbohydrates d'origine naturelle participant k la rheologie de la pdte tels que les galactoma- 
nanes, les polysaccharides, le xanthane, etc. Les ethers de cellulose dits "modifies" disponibles dans le 
commerce sont souventdes molecules precitees avec d'autres agents mouillants ou epaississants : lis peuvent 
tout k fait convenir k I'invention. Dependant, on peut utiliser d'autres agents retenteurs d'eau ou viscosifiants 

45 tels que les ethers d'amidon ou des agents qui, en plus de leur fonction principale, presentent une action reten- 
trice d'eau suffisante, tels que I'alcool polyvinylique. L'alcool polyvinylique contenu parfois dans remuision 
aqueuse du polymere comme stabilisant peut suffire pour assurer la retention d'eau recherchee. La quantite 
d'agent retenteur d'eau k Introduire est fonction des differents composants du joint, en particulier le polymere 
vinylique et son systeme stabiiisateur et des caracteristiques d'emptoi souhaitees. D'une maniere generaie, 

50 I'agent retenteur d'eau est avantageusement utilise k raison de 0,05 %o e 5 %o en poids par rapport au poids 
total de matieres seches contenues dans Tenduit 

Pour regler la prise de I'enduit selon i'invention, on peut ajouter un couple d'agents retardateurs et acce- 
lerateurs de la prise du ptatre. Parmi les acceierateurs de prise pouvant convenir k I'invention, on peut citer 
les sulfates. De preference, on utilise le gypse sous la forme d'un melange pulverulent de gypse et d'amidon, 

55 le gypse conservant toujours le m§me pouvoir d'acceieration de la prise du pidtre grdce k Tamidon qui le pre- 
serve du vieillissemenL Ainsi on rend la prise de I'enduit insensible aux pollutions exterieures de gypse, notann- 
ment celles qui peuvent etre presentes sous la forme de gemr^es de prise dans I'auge du pidtrier ou de 
I'applicateur. Parmi les agents retardateurs de prise, on peut citer les agents k la keratine degradee par hydro- 
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lyse, les seis hydroxycarfooxyliques et le monophosphate de calcium dans des proportions qui sont variables 
seion les proportions de pidtre semi-hydrat6 et d'acc6l6rateur. Avantageusement, les proportions d'acc6l6ra- 
teur et de retardateur sont ajust^es de telle sorte que le temps de durclssement soit suffisamment court pour 
permettre la pose du joint dans la journ^e. 

5 Confonn6ment d un mode de realisation pr6f6r6, pour I'obtention de performances optimales k tous les 

points de vue. I'enduit selon {'invention comprend en outre au moins un agent fluldifiant et/ou au moins un agent 
floculant et/ou au moins un agent mouillant et/ou au moins un agent adhdslf. 

Comme agent fluidifiant convenant d I'invention. on peut citer les polym6res suIfon6s, de pr6f6rence des 
agents d base de m§Iamine fomiald6hyde sulfon§e. Gr§ce k Tagent fluidifiant, on am6liore la quality de pSte 

10 et par consequent sa travaillabilite. Ceci est partlculierement vrai dans ie cas de copolymeres d'ac^tate de 
vinyle et d'ethyl^ne qui conduisent parfois d un raidissement de pate dans le temps, probldme qui peut etre 
r^solu par ia presence de cet ajout. En outre, la presence de cet agent fluidifiant permet de diminuer les quan- 
tites d'eau n6cessaires k la preparation de la pdte, ce qui contrlbue k I'ameiioration de la cinetique de durcis- 
sement initial ainsi que des resistances et de la deformabilite du Joint realise avec Tenduit selon I'invention. La 

IS teneur en agent fluidifiant peut etre comprise entre 0 % et 0,5 % et de preference entre 0.1 % et 0,25 % par 
rapport k la quantite totale de matieres seches constituent I'enduit. 

L'alcooi polyvinylique est un agent adhesif qui exerce aussi une action fluidrfiante lorsqu'il entre dans la 
composition de I'enduit selon I'invention. En presence de polymeres vinyllques, son addition est rarement 
necessaire car le milieu est deje riche en adhesifs de cette nature, mais elle peut le devenir en presence 

20 d'autres polymeres plus particulierement ceux stabilises avec des derives cellulosiques ou d'autres tensio-ac- 
tifs, rinteret de cet ajout etant I'ameiioration d'une part de !a qualite de pdte, d'autre part des adherences sur 
bords biseautes en pldtre. La teneur en agent collant peut etre comprise entre 0 % et 2 %, de preference entre 
0,5 % et 1 % par rapport k la quantite totale de matieres seches constituent I'enduit. 

Comme agent floculant convenant k la presents invention, on peut citer les polyacrylamides. De prefe- 

25 rence, on utilise les polyacrylamides dans des proportions comprises entre 0 %o et 0,3 %o en polds rapporte au 
poids total de matieres seches. Grdce k I'agentfloculant, on obtient une pate onctueuse tres agreable d'emploi, 
ne collant pas k I'outil. Le joint se caracterise par un retrait moindre et des resistances mecaniques encore 
am6lior6es. Enfin, Taction de cet agent peut etre renforcee en presence d'argiles (attapulgites, montmorillonl- 
tes, bentonites, ...), charges pouvant aussi entrer dans ia composition de I'enduit selon I'invention. 

30 L'utilisatlon d'un agent mouillant-entratneur d'alr permet k la fois un mellleur mouillage du support, done 
de meilleures adherences de I'enduit sur tous types de support, mais aussi par ie micro bullage qui peut se 
creerdans la pSte au moment du gdchage, une tres bonne tenue de la pdte accompagnee d'excellentes qualltes 
d'emploi se traduisant aussi par un retrait minimise. 

L'agent mouillant convenant k I'invention peut etre un sulfate d'alkyie ou un sulfonate d'alkylaryle ou un 

35 derive phosphate. De preference, on utilise le laurylsutfate de sodium dans une teneur qui peut etre comprise 
entre 0 %o et 0.5 %o et de preference de Tordre de 0.25 %o en poids rapporte au poids total de matieres seches. 

La combinaison constituee d'au moins un agent retenteur d'eau et d'agents fluidifiant, adhesif, floculant 
et/ou mouillant confere k I'enduit des proprietes remarquables qui sont d'importance aussi bien pour la prepa- 
ration de la pSte que pour les perfomriances des joints. Cette combinaison doit etre adaptee en fonction du poiy- 

40 mere utilise et de son systems stabDisateur. Dans certains cas, l'agent retenteur d'eau utilise seul sera sufTisant. 
Dans d'autres cas il sera necessaire d'utiliser une combinaison de cet agent retenteur d'eau associe k un ou 
plusieurs dtfferents agents choisis panmi les agents fluidifiant floculant, adhesif et/ou mouillant Ces differents 
agents, utilises seuls ou selon les combinaisons precttees, contribuent avantageusement a la qualite de la pSte 
et k sa travaillabilite. Egalement ils penmettent de diminuer la quantite d'eau necessaire k la preparation d'une 

45 pSte homogene et facile k travailler. En consequence, ils penmettent d'ameiiorer les resistances des joints et 
leur deformation k la rupture. Notons egalement que le retrait est suffisamment faible pour que le joint soit invi- 
sible avec deux passes de remplissage. 

Divers autres additifs peuvent etre eventuellement ajoutes k I'enduit selon I'invention. 

Ainsi, on peut ajouter au melange servant k la preparation de I'enduit selon I'invention un agent capable 

50 de porter le pH du melange k un pH basique. L'agent baslque facDite la mise en solution de l'agent retenteur 
d'eau, essentiellement quand il s'agit d'ether de cellulose et par vole de consequence, favorise la prise de vis- 
cosite. Comme agent basique, on utilise un agent mineral, de preference du ciment Portland "blanc", c'est-e- 
dire depourvu d'oxyde de fer, ou de la chaux. 

De preference encore, on introduit dans le melange la quantite d'agent basique necessaire pour atteindre 

55 un pH superieur ou egal k 8. 

Eventuellement encore, on ajoute au melange servant k la preparation de I'enduit selon invention du mica 
de I'ordre de 0 % e 5 % en poids par rapport au melange total sec. Le mica favorise la glisse de la spatute lors 
du jointolement et contrlbue k i'obtention de faible retrait Grdce k sa morphologie iamellaire. il peut aussi contri- 
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buer efficacement k la dSformabiiit^ du joint 

Le melange servant d la preparation de I'enduit selon ('invention peut dgalement contenir des fibres de ren- 
fort teiles que des fibres cellulosiques, de verre, ou synth^tiques, c'est-d-dire par exempie des fibres polyacry- 
iiques, poly§tiiyl^nes, k base d'alcooi polyvinylique, etc., ceci afin d'augmenter encore les resistances ainsi 
5 que la capacity de deformation du joint avant le d6but de fissuration. 

D^s i'hydratation du pidtre, on notera que les proportions des diff^rents constituents pouvant entrer dans 
la composition de I'enduit selon I'invention, une fols pris. ne sont plus les m§mes que celles prdcit6es. 

Avant utilisation, les ingredients formant Tenduit selon llnvention peuvent Stre conserves sous la fonme 
d'un composant unique, pulverulent, lorsque le polym^re eties diff^rents ingredients constitutifs de I'enduit sont 
10 en poudre. L'enduit doit alors etre gSche avec la quantite d'eau pennettant d'obtenir la consistence d'emploi 
adaptee k la realisation du joint 

Egalement, I'enduit peut se presenter sous la forme de deux composants conserves separement : un pre- 
mier en poudre comprenant le platre et tout ou partie des autres ingredients k I'etat pulverulent ; ie deuxieme 
constitue du poiymere en milieu aqueux, des ingredients liquides, des ingredients solides non contenus dans 
IS le premier composant et eventuellement de la quantite d*eau necessaire au gSchage. Avantageusement, ce 
deuxieme composant tres liquide ou pdteux comprend la quantite d'eau exacte permettant par simple melange 
de quantites determlnees de ces deux composants, d'obtenir la consistance souhaitee pour ta realisation du 
joint et iui conferant Tensemble des qualites recherchees. 

Pour chacune des formulations conformes k l*invention, la quantite d'eau necessaire k Tobtention d'une 
20 pate aisement travaillable est faible : le rapport en polds d'eau sur la quantite totale de solides est dans la 
plupart des cas, inferieure k 0,32. A la fin de ce melange, on obtient une pSte qui doit presenter une consistance 
d'emploi, etre homogene et aisement travaillable et posseder des qualites de gllsse suffisantes pour eb-e faci- 
lament posee : les enduits selon Tinventlon possedent I'ensemble des qualites precitees. 

Par ailleurs. si Tinvention a ete mise au point specialement pour la realisation des joints entre les plaques 
25 de pidtre, elle ne se llmite pas k cette seule application. En effet, grdce k ses qualites, I'enduit selon invention 
pounra avantageusement etre utilise pour realiser des joints entre des panneaux situes dans le mime plan ou 
dans deux plans differents formant un angle saillant ou rentrant lesdits panneaux etant : 

- soit constitu6s de plStre, charges ou non de fibres et enrobes ou non d'un revetement mineral ou orga- 
nique. A titre d'exemple, on peut citer les plaques enrobees de carton ; les plaques en platre pur telles que 

30 les canreaux de pidtre, les panneaux de staff (i.e. en pidtre charge de fibres), les plaques enrobees d'un 
film plastique decoratif; 

- soit constitues d'autres materiaux utilises dans les ouvrages de second oeuvre du bdtlment notamment 
ie beton, le beton I6ger (par exempie k Talde de billes de polystyrene), le b6ton cellulaire, la terre cuite, 
Tamiante ciment les fibraggios (i.e. en materiaux k base de fibres de bois ou contenant de la paille) et 

35 d'autres panneaux industrials k base de bois (tels que les panneaux de particutes). 

L'invention et ses avantages seront mieux compris dans la description detaiiiee de plusieurs modes de 
realisation particuliers donnes k titre d'exemples. 

Les differents enduits k Joints exemplifies ont ete soumis aux tests suivants et evalues dans les conditions 
operatoires suivantes, sauf indication contraire. 

40 

Essal A : Conditions op6ratoires de mesure de ia resistance k la flexion et la deformation a mpture 
employees dans les exemples (sauf I'exemple 2) 

Cet essai consiste k assembler deux echantilions de plaques de pidtre d'epaisseur 12,5 mm et de dimen- 
45 sions 20 cm X 40 cm, de sorte k former une plaque de 40 cm x 40 cm, en mettant en contact les bords des 
plaques k tester. Les plaques de parement de pidtre choisies pour preparer les echantilions ont des resistances 
en flexion correspondent k la norma AFNOR NF P 72302. 

La geometrie des bords des plaques testees sera, dans la suite de la description, identlfiee de la maniere 
suivante : 
50 . BR signifiera Bord Rond, 

. BB signifiera Bord Biseaute, 

. BA signifiera Bord Aminci, 

. BRA signifiera Bord Rond et Aminci. 

On notera que les BR, BA, et les BRA sont recouverts de carton, tandis que les BB laissent voir le pidtre 
55 du coeur des plaques. On notera egalement que I'assemblage des deux echantilions de plaques est effectue 
sans jeu ou cale intenmediaire. 

On realise le jointoiement en deux passes de remplissage successives avec un durcissement intemie- 
diaire : le niveau de durete requis pour effectuer la seconde passe de remplissage doit etre au molns de 45 

9 
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Shore A (conform^ment d la m^thode de mesure d^crite dans la ndrme AFNOR NF ISO 868 de Septembre 
1986). 

Les maquettes obtenues sont test^es apr^s un oonditionnement de 7 jours k 23*^0 0,5°C et 50 % d'humi- 
dit§ relative. 

5 Les maquettes sont dispos^es, Joint vers le bas, sur deux appuis distants de 350 mm, la charge 6tant appllqu^e 
dans I'axe du joint et d Toppos^ de celui-ci. 

Les essals sont r^alisSs d vitesse de deformation impos^e infSrieure k 4 mm/min. Grdce k ces vitesses. 
on est plus repr6sentatif des deformations lentes qui peuvent apparaitre dans un bStiment. 

On enregistre la courbe charge/fl§che et on note la fldche k laquelle apparaTt la premiere fissure : en effet, 

10 c'est cette fissure qui permettra d'apprScier la quality du joint, car c'est ce qui est rep^r^ par I'utilisateur et fait 
perdre au joint sa fonction esth^tique. Dans le cas de Tenduit selon Tinvention, celle-ci peut apparaitre avant 
ou apr&s la charge maximale support6e par le joint Dans le tableau et les courbes jointes, les performances 
de Tenduit assocl6 h une bande seront aussi evalu^es d partir des rSsuItats charge/fl6che correspondent k 
Tapparition de la premiere fissure 

15 D'autre part, c*est Tapparition de la premi&re fissure qui permettra d'appr^cier la quality du joint car c'est 

ce qui sera rep^r^ rapldement par Tutitisateur ; en consequence, dans le tableau et les courbes jointes, les 
performances de Tenduit associe k une bande seront 6valuees a partir des rSsultats charge/fieche conrespon- 
dant d Tapparition de la premiere fissure. 

20 Essal B : Conditions operatoires de mesure de la resistance k la flexion et la deformation k rupture 
employees dans I'exemple 2 

Get essai est en tout point identique k I'essai A precite, les seules differences etant la portee entre les 
appuis qui est ramenee k 200 mm et la largeur de la plaque, resultant de Tassemblage de deux echantiilons 
25 de plaques, qui est de 30 cm. 



EXEMPLE 1 (COMPARATIF) 

Get exemple a pour objetdes joints avec armature. L'armature utilisee dans I'exemple 1 est identifiee dans 
30 le tableau (la) suivant : 





Designation commerciale 


Armature 


Identification 


35 


Bande papier 


Bande papier de r6sistance 


PI 




commercialisde sous la 


en traction dans le sens de 






ddnomination SOROPA 


la largeur 6gale k environ 




40 




ISMPapourun . 








allongement k la rupture de 








Tordre de 3 % 





45 

L'enduit utaise dans Texemple 1 est indentifie dans le tableau (lb) suivant : 



Enduit 


Identification 


Composition 


Enduit commercialism sous 
la denomination 
PREGYLYS 45 


El 


Enduit i base de 45 % de plitre 
environ, de carbonate de calcium, 

d'un liant organique k hauteur de 
2 % environ et de divers adjuvants 



On prepare conformement k la pratique bien connue dans ce domalne, un joint k bande en utilisant Tenduit 
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et rarmature prScitSs. 

Puis, dans les conditions de I'essai A de r§sistance en flexion et d^fonnation d la rupture pr6cit§es, le joint 
pr6par6 est 6valu6. Les rSsuttats de cet essai sont donnas dans le tableau (ic) suivant : 



Joint test£ 


Charge i. la 


Flfeche lors de 


Charge 






premise fissure 


la premiere 


maximale 


rupture 






fissure 


tol6r& 






(N) 


(mm) 


(N) 


(mm) 


Enduit El 


220 


5,0 


220 


5,0 


Armature PI 


(5,5 N/cm de 




(5,5 N/cm de 




Bords BA 


joint) 




joint) 





EXEMPLE 2 (COMPARATIF) 

Cet example a pour objet des joints sans bande et sans jeu r6alis§ entre des bords de plaques de confi- 
guration BRA ^ I'aide d'enduits connus de T^tat de Tart et leurcomparaison avec des joints a bande. les enduits 
testes dans I'exemple 2 sont dScrits et identifies dans le tableau (lla) ci-apr&s : 



Identification 


Composition 


E2a 


Composition oonforme k la composition 

revendiqu6e dans le brevet eurqp6en 
227 876 et comprenant 85 % ponddral de 
plStie alpha 


E2b 


Composition identifi6 dans le brevet 
europ&n 303 071 
et r6sultats repiis de ce brevet 



On a prepare avec I'enduit (E2a) , confonrn6ment k la pratique bien connue dans ce domaine, un joint sans 
bande entre deux plaques de pidtre. 

Le joint obtenu, une fois durci et s6ch6, est 6valu6 dans les conditions de I'essai B. 
Les resultats de ces essais sont donnas dans le tableau (lib) suivant : 
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Charge k la 


Fl^he lors de 


Charge 


FIfeche k charge 


5 




piciiiicrc iissurc 
(N/cm de joint) 


la picmicre 
fissure 
(mm) 


maximale 
toldr& 
fN/cm de ioint^ 


maximale 
(mm) 




Enduit E2b 






13 


1 s 


10 








/ 1 \ 






FnHint 


7 6 




(2) 


n 7^ 
u, o 


IS 


Joint k bande 
d&rit dans 












TExemple 1 : 


7,7 


2.0 


8,8 


3.2 




El 










20 


PI 











(1) : la raideur du systfeme r6alis6 avec Tenduit (E2b) reste sup6rjeure d celle du joint sans bande m§me 
25 si la r6slstance k la rupture est plus forte pulsque la rupture a lieu ci 1 ,5 mm de d6formation, alors que la 

premiere fissure intervient pour 2 mm de fleche d la surface d*un enduit (E1 ) associ6 k une bande de renfort 
(p1). Par ailleurs. la n6cessrt6 d'incorporer plus de 10 % de polym6re en poudre redispersable avec une 
quantit6 elev6e de microbilies de ven-e entratne un prix de revient de formule tellement 61ev6 que ce produit 
ne peut 6tre comp6titif avec les produHs traditionnels, d'ou les limites 6conomiques de Tenduit selon le 
30 brevet europ6en n^'OSOS 071 , 

(2) : on remarque la faible charge k la rupture due au d^lamlnage du carton qui intervient assez tdt avec 
cette g^om^trie de bord arrondi-aminci ; I'enduit sans bande de ce type est g^nSralement propose avec 
des bords avec une gtom6trie en quart de cercle. 

35 EXEMPLE 3 

Get exemple a pour objet un joint sans bande et sans jeu r6alis6 entre des bords de plaques de configu- 
ration BRA ^ I'alde d'un enduit confonne k rinvention. 

L'enduit (E3) test6 dans I'exemple 3 est compost de (en parties en poids) : 

40 



45 



so 



55 
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- piatre alpha : 156 

- calcaire : 723,95 

- mica ' 8,7 

- polyacrylamide : 0,045 

- m6thylhydroxy6thylcellulose 
(Viscositd Brookfield RVT 20 tr/min, k 

23**C d'une solution i 2 % : 40 000 mPa.s : 0,35 

- ciment Portland blanc : 0,175 

- gypse additionn^ d'amidon (50/50) : 1,65 

- keratine d^gradte par hydrolyse (retardant) : 0, 13 

- m61amine formald^yde sulfonfe : 0,45 

- alcool polyvinylique ' 0,45 

- laurysulfate de sodium : 0,10 

- polymfere (Extrait Sec) : 108 



(Emulsion de copolymfere d*6thylfene et de vinylac6tate 
stabilise k ralcool polyvinylique k 55 % d'extiait sec ; 
pH = 4,5 i 5,5 ; viscositf Brookfield 4/20 k 25X de 
5 poises k 30 poises ; taiUe des particules 6gale k 0,8 /xm) 
- eau (pour 1 000 g de poudre ; y compris Teau 
apportde par le polymfere en fimulsion) : 250 

Les joints sans bande ni jeu obtenus k I'aide de I'enduit (E3) ont 6t6 6valu6s en resistance en flexion et 
deformation d la rupture dans les conditions des essais A et B. 

Les r^sultats de cette Evaluation sont reportSs dans le tableau 111 sulvant : 
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Test employ 6 


5 


Caractdristiques mesur^ . 


Essai A 
(entr'appuis de 350 mm) 


Essai B 
(entr'appuis de 200 mm) 


10 


Charge k rapparidon de la 


3.7 


6,6 




premi&re fissure 


(148**N) 


(195 N) 




(N/cm de joint) 






15 


Charge maximale Xo\€t€c 
(N/cm de joint) 


3.7 


6,5 




Flfeche lors de la premi&re 


10 


5,5 


20 


fissure 
(mm) 






25 


Fl^e k charge maximale 

(mm) 


10 


5,1 



30 Si en se r^fdrant au tableau (lib), on compare les r6sultats obtenus dans les conditions de I'essai B de 

i'endult (E3) avec ceux d^coulant de remplol de Tenduit (E2b), on constate que la fl^che k fissure de I'enduit 
(E3) selon IMnventlon est plus de quatre fois sup^rieure h celie du joint tralt6 avec I'enduit (E2b) et prds de trois 
fbis sup^rieure d celle d'un enduit associS ^ une bande, pour une resistance maximale ^quivalente a 15 % 
pres. 

35 Le joint selon Tinventlon pr6par6 avec I'enduit (E3) assure done la meilleure continuity entre les plaques avec 
une d^fonmabilite prdpre qui lul penmet de supporter les chocs et les variations dimmensionnelles importantes 
que peuvent sublr les plaques de pldtre elles-m6mes ou {'ensemble du bdtlment Ce joint prSsente en outre le 
niveau de resistances minimal requis, ne serait-ce que pour avoir une duret§ de surface au moins ^quivalente 
k ceile de la plaque, compte-tenu de Tutilisation ult^rieure de la cloison. 
40 La caract6risation effort (en N/cm de joint)/d6formation (en mm) par I'essai de flexion A de I'enduit selon 

rinvention r6alise avec I'enduit (E3) est reports sur la figure 2. La courbe (60) montre I'allure du comportement 
de ce joint comparativement : 

- au joint sans bande du type de ceiui d6crit dans le brevet 227 876 (enduit E2a) correspondant k un essai 
sans cale (20) ou avec cale (30) 
45 - et au joint avec bande (1 0). 

La figure 2 met aussl dairement en evidence la grande deformabilite du joint selon I'lnvention et sa grande 
energle de rupture quand II est soumis k une contralnte ainsl que les limltes des systemes sans bande existants. 

Par ailleurs, cet exemple d6crit une composition donnant les meilleures resultats, aussi bien en performan- 
ces mecaiques du joint durci qu'au niveau de la quality de pdte resultant de sa preparation. 

50 

EXEMPLE 4 A7 

Les compositions des enduits testes sont reportees dans le tableau (I Va) suivant et les quantltes sont don- 
nees en parties en poids. 

55 
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R6f6rence des exemples 



Composition 


4 


5 


6 


7 


Pl&tre alpha (sauf dans 1 exemple 5 ou 
1 on utilise Qu platrc t)eta) 


156 


153 


54 


234 


Calcaire 


732,96 


707,8 




5o9 


Mica 




8,7 


9 


8,3 


Polyacrylamide 




0,045 


A A>IC 

0,045 


A AO 

0,0o 


Ether de cellulose (i) 


1 1 A 
1,10 


A OC 

0,35 


1,35 


1,25 


Ciment Portland blanc 




0,175 


0,18 


0,17 


Gypse H- amidon (50/50) 


1.8 


1,65 


1,8 


1,8 


Kdratine d6grad& par hydrolyse 


0,14 


0,25 


0,09 


0,19 


Mdlamine formaldehyde sulfonic 




0,45 


1,35 




Alcool polyvinylique 




0,45 






Laurylsulfate de sodium 




0,09 


0,225 


0,21 


Polym^e en 6mulsi(m (Extrait Sec) 


108(a) 


127(a) 


99(b) 


165(b) 




Eau (pour 1000 g de poudre ; y 
compiis I'eau apportde par le 
polym^e en 6mulsion) 


231 


256 


262 


274 



References : 

(a) : copolym^re d'^thylene et vinylac^tate stabilise k Talcoo! polyvinylique 55 % d' extrait sec; pH = 4,5 a 
5,5 ; viscosity Brookfield 4/20 d 25<'C variant de 5 poises d 30 poises; tallie des partlcules 0,8 d 0,9 

Jim 

(b) : copolymfere d'6thyl6ne et de vinylac6tate stabilise k ralcool polyvinylique 55 % d'extralt sec ; pH = 
4,5 a 5, 5 ; viscosttd Brookfield 4/20 d 25*^0 variant de 15 poises k 40 poises; taille des partlcules 0,5 (xm 
k 2 \im. 

(i) : m§thylhydrQxyy6thytceltuiose ; viscosity Brookfield RVT 20 tr/mln k 23*>C d'une solution d 2 % : 40 000 
mPa.s 

On obtient pour chacun de ces exemples, une pdte homog^ne, facile h travalller et k poser. 
Les perfonmances selon Tessai A des joints sans bande et sans jeu pr^par^s avec ces enduits, pour dlff^rentes 
g6om6tries de bords, sont donn^es dans le tableau (IVb) ci-dessous : 
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5 



10 



15 





7oiol prfptrf ivee 




4 






5 






6 






7 






Vt 


nduil E3 dt 






























Bxunple 


3 




























BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


Chirse mudmih (H) 




149 


176 


- 


112 


106 




111 


134 


152 


117 


179 


206 


134 


259 


FIfcche 1 charge 




10 


7.2 




13 


10 




10 


9,0 


26,5 


19,5 


18 


16,5 


14 


3,8 


maximale (mm) 
































Fleche i fiisnre (mm) 




10 


7^ 




13 


10 




10 




26,5 


19.5 


2U 


16.5 


15.6 


3.8 


Chtf^e pour flfcclie i 




149 


176 




112 


106 




111 


134 


152 


117 


167 


206 


125 


159 


fitauR (N^ 
































Mode dc nipture 




C 


nttn yA 


DC 


BRA 




Centre jmiil 


BRA 


- ceoxn 


» jouit 
















BB = tendm 










BB» 


rupture 


btaeiu 
















ddcoUemeoi 














Duret£ Share 


45 Shore A I2h 30 


45 Shore A i 4b 00 


30 Sb 


ore A k 2h 30 


45 Sb 


ore Ai BhOO 


45 Sb 


ore A k 5h 00 




60ShoK Ak4h00 


55 Shore A k fit 00 


45 Sb 


DRAk5hOO 
















SOSho 


mCi 7joun 


75 Shore C k 7 joun 


75 chore C 1 7 joun 


75 Shore C & 7 ioura 


75 Sbore C k 7 kmn 



Toutefois, cette sirie de r^sultats met bien en Evidence que : 
30 - des performances trte int^ressantes sont obtenues avec une formule de composition assez simple (ex 
n»4); 

- le pldtre b§ta peut se substituer au pldtre alpha m§me si notre pr^f^rence va au semi-hydrate alpha qui 
donne de meilieures performances m^caniques ainsi qu'une cin^tique de durcissement plus rapide (ex 
n»5); 

35 - une cln6tique de durcissement tr^s satisfaisante peut etre obtenue dans les 8 heures d 23**C avec un 
produit ne contenant que 5.4 % de plStre alpha (ex n''6) ; 

- un joint souple est aussi obtenu avec des quantitSs plus importantes de pldtre et de potym^re (ex n""?}. 
EXEMPLES 8 A 14 

40 

Les compositions des enduits testes sont report^s dans le tableau (Va) suivant et les quantitis y sont don- 
n6es en parties en poids : 



45 



so 



55 
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5 




R6f6rence des exemples 




Composition 


8 


9 


10 


u 


12 


13 


14 




PUtre alpha 


157,6 


157,6 


156 


133,95 


133,95 


180,2 


139,5 


10 


Calcaire 


727 


729,6 


715,6 


745 


742,3 


706,58 


774,78 




Mica 


9.0 


9,0 


8.9 


8.9 


8.9 


9 


9,28 




Polyaciylanude 


0,045 


0,045 


0,09 


0,045 


0,045 


0,045 


0,045 


IS 


Ether de cellulose (i) 


0.54 


1.13 


0,36 


1.34 


1,34 


1,35 


1,39 




Cime&t Portland blanc 


0,18 


0,18 


0,18 


0.18 


0,18 


0,18 


0,18 


20 


Gypse + amidon (50/50) 


1.8 


1.8 


1.8 


1.8 


4,5 


1.8 


1,85 




K^ratine d£grad6e par hydrolyse 


0,144 


0,12 


0,054 


0,185 


0,135 


0,165 


0,14 




M^lamine formaldehyde sulfonic 




1^35 




1,35 


1.34 


1.35 


1.4 


25 


Alcool polyvtnylique 


4.5 




8,9 












Laurylsulfate de sodium 


0.09 


0,09 


0,09 


0,23 


0,23 


0.23 


0,235 


30 


Polymte en dmulsioo (Extiait Sec) 


99.1(c) 


99.1 


108 


107,1 




99,1 


71.4 








(d) 


W 


(0 




(» 






Polym^ en poudie redi^yersable 










107,1 






35 












(g) 












Eau (pour lOCX) g de poudie ; y compris I'eau 


243 


234 


250 


250 


267 


276 


291 


40 


apport^ par le polym^re en Emulsion) 

















45 R6f6rences : 

(b) : copolym^re d'^thyl^ne et de vinytac^tate stabilise d ralcool poiyvinylique 55 % d'extrait sec; pH = 4,5 
d 5,5 ; viscosity Brookfieid 4/20 d IS^'C variant de 15 poises k 40 poises ; tallle des particules 0.5 \m^2 
|im. 

50 (c) : copolymdre d'acState de vinyle, de fester vinylique de I'actde versatique et d'un ester de I'acide aery- 

lique stabilise avec des tensio-actifs et des composes h haut poids mol§culalre 

50 % d'extrait sec ; pH = 5 S 6 ; viscosity Contraves STV MS All d 23*^0 6gale ^ 130 ± 80 mPa.s ; taiile 
des particules ^gaie k 0,1 5 ^m. 

(d) : copolym^re d*acrylate et de styr^ne, Emulsion exempte de plastifiant et stabilis^e aux tenslo-actifs 
55 anionlques ; 50 % d'extrait sec ; plH = 7,0 k 8,5 viscosity Contraves STV t^S All ^ 23°C ^ale d 300 mPa.s 

k 1 000 mPa.s. 

(e) : copolym^re de chiorure de vinyle, d'^thyl^ne et d'ester de vinyle stabilis^e avec des tensio-actifs anio- 
nlques et non-ioniques ; 
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55 % d'extrait sec; pH = 8.0; viscosity Brookfieid RVT 20 tr/min broche n^1 k 23*^0 6gale 300 ± 1 50 mPa.s; 
taille des particules: environ 0*3 ^m. 

(f) : copolymfere d'6thyl6ne at d'ac6tate de vinyle stabilise k i'alcool polyvinylique 60 % d'extrait sec; vis- 
cosit6 Brookfieid RVT 20 tr/min broche n^'S h 23*'C ^gale ^ environ 3 800 + /- mPa.s ; tallle des particules : 

5 environ 0,9 ^m. 

(g) : copolym&re d*ac6tate de vinyle et d'^thyl^ne en poudre redispersable density : 500 g/l k 600 g/I. 
(i): m^thylhydroxy^thyicellulose; viscosity Brookfieid RVT 20 tr/min d 23^C d'une solution k2%: 40 000 
mPa.s. 

On obtient pour chacun de ces exemples» une pdte homogdne, facile d travailler et d poser. 
10 Les performances selon Tessai A des joints sans bande et sans jeu, pr6par6s avec ces enduits, pour diff^rentes 
g^om§tries de bords sont donn^es dans le tableau (Vb) ci-dessous. 



15 



20 



25 



30 



35 





8 


9 


10 


U 




BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


ChhTftc imximale (N) 




164 


172 




130 


121 




167 


173 


176 


157 


300 


Ri&xamale (mm) 




6,0 


3.1 




10 


4,9 




5,3 


1.6 


18,5 


12,0 


9.7 


Flfcche \ fiuuir (mm) 




6,0 


3,1 




10^5 








1.6 


17 


12,0 




Cbaije pour fl^chc i 
. fitsun (N) 




164 


172 




125 


121 




167 


173 


168 


157 


300 


Modc'de rapture 


BRA 
BB» 


B ccntce joint 
rupture bUeau 


BRA e CBOUe joim 
BB B trwUncft au 
d6colIeiiimt 


BRA « centre jomt 
BB B fupture biaeau 


BRA 
BB - 


= eenin 
rupttire 


(joint 
biaeau 


Duret£ Shore 


45 Shofe A & 2h 00 
65 Shore A & 4h 00 
75 Shore C k 7 iourt 


60Shoi«Ak5fa00 
85 Shore A k 8h 00 
80 Shore C li 7 joun 


65ShonAi3h00 
80 Short Ckl joun 


75 Shore A^4h 00 
75 Shore Chi joura 



40 



45 



50 



55 
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12 


13 


14 


5 




BR 


BRA 


BB 


HR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 




Charge mtxiiiiale (H) 


143 


169 


222 


116 


138 


240 


104 


163 


229 




¥\hthc k ehugp 


7.0 


5.4 


4.5 


10 


8.6 


6.5 


6.5 


5.5 


4.5 


10 


mftximale (mm) 




















Pl^he k fissure (nun) 


8,0 


5.9 


5»0 




8,6 




7,2 


6,0 


5,0 




Clui^ge pour fifcche i 


120 


132 


197 


105 


138 


225 


96 


150 


213 


IS 


fUsure (N) 










































Mode de lupDuvB 


CentfD jotal 


Centre jouit 


Centre ioi 


nt 




Duret^ Shore 


45 Shore A]i3h 30 


75SboieAk3b00 


75 Shore A I4h 00 






60 Shore A I6h 00 














20 




70 Shore C k 7 ioun 


85 Shore C 1 7 joun 


80 Shore CI 7 joun 



Les tableaux (IVa) et (Va) regroupent des exemples de compositions incorporant des polymferes de diff6- 
25 rentes natures chimiques : 

- terpolymdre vinyiac6tate/6thylene/versatate (ex n**8) 

- copolym^re d'acrylate et de styrfene (ex n**9) 

- terpolymfere de chlorure de vinyle. d'6thyl6ne et d'ester de vinyle (ex n*10) tous stabilisSs avec des 
composes diff^rents de Talcool polyvinylique. 

30 Comme le montrent ies r^sultats obtenus, ces Emulsions aqueuses sent compatibles avec le pidtre et permet- 
tent de conf^rer au joint durci les resistances m^caniques souhait^es. Moyennant quelques ajustements au 
niveau de la formulation, la quality de pdte est tout d fait satisfalsante et §quivalente d celle des formules uti- 
llsant des polymferes stabilises S I'alcool polyvinylique. Toutefols, on remarquera que sur les bords blseaut6s 
en pldtre, la rupture de la maquette ne se fait pas par fissu ration de Tenduit en son centre, mais par rupture 

35 du biseau de la plaque. Ce mode de rupture garantit la bonne adherence du joint sur ce type de bord et montre 
que le point faible Ici n'est pas le joint (dont reiastlcite est garantie par la valeur obtenue sur les autres types 
de bords BRA), mais le coeurde la plaque de pidtre. Les essals surdotisons grandeur nature realises en plaque 
de parement en ptdtre sur ossature tradionnelle ont montrS la validtt6 de ces fonmuies et leur superiority par 
rapport aux joints sans bande de Tart anterieur. 

40 L'exemple 1 1 a ete realise avec un autre type de polymere vinyllque en emulsion et I'exemple 12 con-espond 
k une composition contenant un polym^re en poudre redispersabie. Les resultats obtenus sont tres satisfai- 
sants et comparabtes d ceux du systeme ^ bande. 

Enfm, les formules 1 3 et 14 realis6es soit avec un taux de plStre plus eieve pour une mdme dose de polymere, 
soit avec une tres faible dose de polymere (7.1 %). donnent des resultats particulierement interessants. On 
45 remarquera en particulier le faible coOt matiere de I'invention selon la fonmule 14. 

EXEMPLES 15 A 17 

Les compositions des enduits testes sont reportes dans le tableau (Via) ci-dessous et les quantites sont 
50 donnees en parties en poids : 



55 
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RifiSr^ce des exemples 


5 


Composition 


15 


16 


17 




Plfitre alpha 


194 


133,5 


156 


10 


Calcaiie 


669,3 


743,2 




Mica 


15,6 


8,9 


9 




Polyacrylamide 


0»027 


0,045 


0,05 


IS 


Ether de cellulose 


0,67 
0) 


1,78 
(k) 


0,9 
(i) 


20 


Ciment Portlaiid blaoc 


0,045 


0,36 


0,18 


♦ 


Gypse + amidon (50/50) 


1,12 


1,8 


1,8 




Ktetine d^grad^e par hydrolyse 


0.125 


0,18 


0,16 


25 


M^amine fonnalddhyde sidfonfe 






1,35 




Alcool polyvinylique 


2,25 






30 


Laurylsulfate de sodium 




0,22 






Folym&re m Emulsion (Extxait Sec) 


108 


110 


108 


35 




(a) 


(a) 


(a) 




Polym^re en poudre redispersable 


6,6 (h) 








Argile 


2,25 






40 








Eau (pour 1000 g de poudre ; y compris I'eau 


250 


274 


250 


45 


apport^e par le polym^ en Emulsion) 









R6f6rences : 

50 (a) : copolymfere d'6thylfene et vinylac6tate stabilise a I'alcool polyvinylique 55 % d'extrait sec; pH = 4,5 d 

5,5; viscosity Brookfield 4/20 d 25*'C variant de 5 poises k 30 poises; taille des particules 0,8 ^ 0,9 

(h) : copolymfere d'ac6tate de vinyle et d*6thyl6ne en poudre redispersable densit6 : 500 g/l k 600 g/l. 

(i) : m^thylhydroxy^thylcellulose ; viscosity Brookfield RVT k 20 tr/mln d 23^*0 d'une solutbn S 2 % : 40 
000 mPa.s. 

55 ti) * m^thylhydroxypropylcellulose; vlsGosit6 Brookfield RVT k 20 tr/min d 23*^0 d'une solution d 2 % : 20 

000 mPa.s. 

(k) : m6thylcellulose ; viscosity Brookfield RVT k 20 tr/min k 23'^C d'une solution d 2 % : 7 000 mPa.s. 
On obtient pour chacun de ces exemples, une pdte homog^ne, facile k travaiiler et k poser. Les perfbr- 
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mances selon I'essai A des joints sans bande at sans jau pr6par6s avec ces compositions, pour diffSrentes 
g6om6tries de bord, sent donnSes dans le tableau (Vlb) cl-apr^s. 



5 




15 


16 


17 






BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 




Charge maximale (N) 




136 


136 




130 


144 




130 


150 


10 


Fftche k charge 
maxiimle (nun) 




9,5 


7.7 




8,0 


7,8 




13.0 


lUO 




Fl^he 1 fiisure (nun) 




-2;L. 


7,7 




8,0 


8.2 




15^0 


11,2 


IS 


Charge pour fifeche 1 
Rsnire (N) 




130 


136 




130 


135 




120 


145 




Mode de nipture 


Centre loint 


Centre joint 


Centre joixit 


20 


Durcti Shore 


60 Shore A ^3h 00 


40 Shore A Ub 30 


65 Shore A k 3b 00 












50 Shore Alk5h 00 












SO Shore C 1 7 jour* 


BO Shore C k 7 {ours 


80 Shore C % 7 jours 



25 

Ces examples 15 617 montrent que la quality de pdta peut gtre faciiement ajustde grSce au chobc de la 
nature et de la dose d'incorporation des dlffi^rents additifs (6ther de cellulose, agents ^paississants, fluldifiant, 
mouillant, ...), ceci sans affecter de fagon negative les perfbnnances mScaniques des joints durcis. 

30 EXEMPLES18A20 

Les compositions des enduits testes sont report^es dans le tableau (Vila) ci-dessous et les quantlt^s sont 
donn^es en parties en poids : 

35 
40 
45 

so 

55 
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R6f6repce des exemples 



^^mposiuozL 


18 


19 




riacrc aipoa 


137,6 


135 


135,1 




748,27 


749.46 


747,21 


Mica 


9,2 


9 


9 


Poly&cryl&niidc 


0,05 


0,045 


0,045 


Ether de cellulose (i) 


0,45 


1,4 


1,35 


Ciment Portland blanc 


0,18 


0,18 


0 18 


Gypse + amidon (50/50) 


0,92 


1,8 


1,8 


fj<u UjrUlUiySC 




U, 13 


0,315 


M^amixte formaldehyde siilfon6e 


2,3 


1,4 


1.35 


AIcool polyvinylique 








Laurylsulfate de sodium 




0,23 


0,23 


Polym&te en Emulsion (Extnit Sec) 


82.5 


99,1 


99,1 








(b) 


Fibres 


18,3 


2,25 


4,5 




a) 


(m) 


(n) 




Eau (pour 1000 g de poudre ; y con^ris Teau 


283 


281 


295 


apportfe par le polym^re en Emulsion) 









. 35 

R6f6rences : 

(b) : copolym§re d'6thyl^ne et de vinylac^tate stabilise ^ I'alcooi polyvinylique 55 % d'extralt sec ; pH = 
40 4,5 d 5,5 ; viscosity Brookfield 4/20 d 25*'C variant de 15 poises d 40 poises ; taille de^s particules 0.5 |xm 
^i2^im. 

(f) : copolym§re d'6thyl6ne et d'ac6tate de vinyle stabilise k Talcool polyvinylique 60 % d'extralt sec ; vis- 
cosity Brookfield RVT 20 tr/min broche n=^3 S 23^0 6gale environ 3 800 mPa.s. 
(i) : m6thylhydroxy6thylcellulose ; viscosit6 Brooicfield RVT 20 tr/min ^ 23^C d'une solution d 2 % : 40 000 
45 mPa.s. 

(I) : fibres celluioslques de dlam^tre 6gal d 18 pm et de longueur moyenne ^ale k 60 pm. 
(m) : fibres acryliques de longueur moyenne 6gale d 0,5 mm. 
(n) : fibres d'alcool polyvinylique de longueur moyenne 6gale k 3 mm. 
On obtient pour chacun de ces exemples, une pSte homog^ne, facile k travailler et k poser. 
50 Les perfonnances selon Tessal A des joints sans bande et sans jeu prepares avec ces compositions, pour dif- 
fSrentes granulom§tries de t>ord. sont donn^es dans le tableau (Vllb) ci-dessous, en parties en poids : 
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5 



10 



15 



20 





IB 


19 


20 






BR 


BRA 


BE 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 




133 




128 


133 


152 


186 


160 


130 


264 


Fftche I charge 


11 




8 


16.5 


7,0 


11,0 


13.5 


12 


10 




10 




6,5 


16.5 


9,4 


12.0 


13.5 


15 


11^4 


Chtf;ge pour fl^he I 


130 




125 


133 


130 


175 


160 


120 


230 


Mode de nipture 


Centre toint 


Centre ioint 


Centre joint 


Duret^ Shore 


45 Shore A 1 4h 00 


50 Shore A Uh 00 


75 Shore A i 3h 00 




75 Shore Ckl jours 


75 Shore C Ji 7 joure 


80 Shore C 4 7 joura 



Les exemples montrent que I'on peut I Imiterl' apparition de fissures gr&ce & Taddition de fibres de tous types 
(cellulosiques, acryliques, d'alcool polyvlnylique, de verre, etc.) pour augmenter encore les performances 
25 m^caniques du joint durci. A faibie dose d'Incorporation et pour des fibres courtes, la quality de pdte des compo- 
sitions 18 6t 19 est tout k fait satisfaisante. 



Revendications 

30 

1 - Enduit pour le.rempiissage des joints formes par les bonds iat6raux et contigus de deux plaques de 
pl§tre et la fomiation d'un joint sans bande, caract^ris6 en ce que I'endult comprend en pourcentage en poids 
calculi par rapport d la totality des mati^res sdches : 

- 5 % ^1 30 % de pIStre semi-hydrate 

35 - 7 % d 25 % de polymere en suspension dans une phase aqueuse et/ou en poudre redispersabie 

" si nScessaire, d'autres additHs pourle r^glage du temps de prise et/ou le r^glage de la quality de ia pdte 
et/ou Tadh^rence de I'enduit 

- et au molns une charge inerte en une quantity compl6mentaire a 100 %. 

2 - Enduit selon la revendication 1. caract6ris6 en ce que I'on choisit (e plStre semi-hydrate alpha ou un 
40 melange de pldtre semi-hydrate alpha et de pidtre semi-hydrate beta. 

3 - Enduit selon Tune des revendications 1 ou 2, caract6ris6 en ce que Ton choisit les copolym^res d'esters 
vinyliques et de monom^res §thyl6niques. 

4 - Enduit selon la revendication 3. caract6ris§ en ce que Ton choisit les copolymeres d'acState de vinyle 
et d'^thyl^ne. 

45 5 - Enduit selon la revendication 4, caract6ris6 en ce que Ton choisit une dispersion aqueuse d'un copo- 
lym^re d'acState de vinyle et d'dthyi^ne. 

6 - Enduit selon la revendication 4 ou 5, caract^risS en ce que Ton choisit un copolym^re d'ac6tate de vinyfe 
et d'6thy)6ne stabilise d I'aicool polyvinyiique. 

7 - Enduit selon les revendications 1^2, caract^risS en ce que i'on choisit des copolymeres styr§ne-acry- 
50 iiques ou des polym^res ^ base de chlorure de vinyle ou de Tester vinylique de I'acide versatique ou d'un ester 

de I'acide acrylique, 

8 - Enduit seion I'une des revendications 1^7, caract6ris6 en ce que la charge inerte est un carbonate 
. de calcium. 

9 • Enduit selon ia revendication 8, caFact§ris6 en ce que les particules de carbonate de calcium sont toutes 
55 de dimension lnf§rieure S 125 ^m. 

10 - Enduit selon la revendication 9. caract6rls6 en ce que la dimension moyenne des particules de car- 
bonate de calcium est de Tordre de 30 jim. 

11 - Enduit selon Tune des revendications 1 d 10, caract6ris6 en ce qu'il comprend des additifs pour le 
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r^giage du temps de prise et/ou le r^glage de la quality de la pdte et/ou TadhSrence de I'enduit. 

12 - Enduit selon la revendicatlon 1 1 , caract6ris6 en ce qu'll comprend au moins un agent rStenteur d'eau. 

13 - Enduit salon la revendicatlon 12, caract6ris6 en ce que I'agent r6tenteur d'eau est choisi parml les 
others de cellulose. 

5 14* Enduit seion la revendicatlon 1 2 ou 1 3, caract^ris^ en ce que I'agent r6tenteur d'eau est utilise d raison 

de 0,05 %o d 5 %o en poids par rapport au poids total de mati^re s^che. 

15 - Enduit selon Tune des revendlcatbns 11 14, caract6ris6 en ce qu'il comprend ^galement au moins 
un agent fluidifiant et/ou au moins un agent floculant et/ou au moins un agent mouillant et/ou au moins un agent 
adh6sif. 

10 1 6 - Enduit selon ta revendicatlon 15, caract6risd en ce que I'agent fluidifiant est k base de m^lamine for- 

maldehyde sulfon^e. 

17 - Enduit selon la revendicatlon 1 5 ou 16, caract6ris6 en ce que la teneur en agent ffuidrfiant est comprise 
entre 0 %o et 5 %o. 

18 - Enduit selon la revendicatioh 17, caract^risS en ce que la teneur en agent fluidifiant est comprise entre 
15 1,0%oet2,5%o. 

19 - Enduit selon la revendicatlon 7 ou 15, caract6ris6 en ce qu'il comprend en outre de I'alcool polyviny- 
lique 

20 - Enduit selon la revendicatlon 15 ou 19, caract^ris^ en ce que I'agent collant est utilis6 d raison de 0 
% d 2 % de la quantity totale de mati^res s^ches dans I'enduit 

20 21 - Enduit selon la revendicatlon 20, caract^ris^ en ce que I'agent collant est utilise S raison de 0,5 % d 

1 % de la quantity totale de mati^res s&ches dans I'enduit. 

22 - Enduit selon la revendicatlon 15, caract6ris6 en ce que I'agent floculant est choisi panmi les polyacry- 
lamides. 

23 - Enduit selon la revendicatlon 22, caract^ris^ en ce que les polyacrylamides sent utilises k raison de 
25 0 %o ^ 0,3 %o de la quantity totale de mati§res s^ches dans I'enduit. 

24 - Enduit selon la revendicatlon 15, caractdris^ en ce que I'agent mouillant est un laurylsutfate de sodium 
et en ce qu'il est utilisi k raison de 0 %o d 0,5 %o de la quantity totale de matidres s^ches dans I'enduit. 

25 - Enduit selon la revendicatlon 24, caract^ris^ en ce que le laurylsulfate de sodium est utilise d raison 
d'environ 0, 25 %o de la quantity totale de mati^res s^ches dans I'ehduit 

30 26 - Enduit selon I'une des revendications 1 k 25, caract^ris^ en ce que I'enduit comprend dgalement un 
agent basique et de preference du ciment Portland blanc. 

27 - Enduit selon I'une des revendications 1 k 26, caracteris6 en ce que I'endurt comprend egalement du 
mica, k raison d'environ 0 % ^ 5 % en poids de la quantity totale de matt^res s^ches dans I'enduit. 

28 - Enduit selon I'une des revendications 1 k 27, caracterise en ce que I'enduit comprend egalement des 
35 fibres de renfort 

29 - Produrt pour la preparation d'un enduit selon I'une des revendications 1 k 28, caracterise par le fait 
qu'll comprend deux composants conserves separement, respectivement un premier composant contenant le 
platre et tout ou partie des autres ingredients k I'etat pulv6mlent et un second composant constltue du polymfere 
en milieu aqueux, des autres ingredients liquides et des ingredients sol ides non Indus dans le premier compo- 

40 sant. 

30 - Produit selon la revendicatlon 29, caracterise en ce que le second composant comprend en outre la 
quantlte d'eau nessaire au gdchage. 

31 - Produit pour la preparation d'un enduit selon I'une des revendications 1 e 4 et 6 e 28. caracterise par 
le fait qu'll est conserve sous la forme d'un composant unique et pulverulent 

45 32 - Application de I'enduit decrit dans les revendications 1 d 28 d ia realisation de joints entre des panneaux 

sifues dans le meme plan ou dans deux plans differents formant un angle saillant ou rentrant, lesdits panneaux 
etant: 

- soit constitues de pidtre, charges ou non de fibres et enrobes ou non d'un revetement mineral ou orga- 
nique. 

50 - soit constitues d'autres materlaux utilises dans les ouvrages de second oeuvre du bdtiment, notamment 
le beton, le beton leger, le beton cellulaire, la terre culte, I'amiante ciment ou les fibragglos. 
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Figure 6 
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I 



Effort 

en lUcm de joint 
7.5-' 




Figure 2 




Fleche (en mm) 

Figure 7 
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